®
Sutco

POLSKA
LM GROUP

OZO OSTRAVA

— —
]
!
- 4 >
" - T
g fiiihermee.
— U EERNEI .
- — a p—— & midenacd
= i [ Iy 11 e ITLETEE i TUENR e
|

WE GET THE BEST OUT



TRIDICi LINKA OZO OSTRAVA

OBECNY POPIS PROCESU TRIDENI

NA NOVE TRIiDICi LINCE

Z prostoru pfijmu je odpad davkovan naklada-
¢em do otvirace pytlt a nasledné dopravnikem
do kabiny vstupni separace. Po prvotnim ru¢nim
pretfidéni v kabiné pfechazi odpad po dopravni-
ku do bubnového sita, kde je rozdélovan na tfi
frakce:

Jemna podsitna frakce

Po separaci na bubnovém situ sméFuje jemna
frakce do provozni oblasti separatort Zeleznych
a neZeleznych kovU, kde dochazi k separaci jem-
nych frakci kovi. Poté je tok odpadu nasmérovan
do prostoru nakladky kontejnert nebo je spojen
s tokem odpadu stfedni frakce.

StFedni podsitna frakce

Nejprve se separuji Zelezné kovy a poté je odpad
smérovan do pracovni oblasti optického separa-
toru plastl. Plasty oddélené optickym separato-
rem jsou smérovany do balistického separatoru,
ktery rozdéluje plasty natzv. 2D a 3D frakce plastu.
2D plasty vstupuji do dalSiho optického separa-
toru, ktery oddéluje plastové félie s vysokou cis-
totou. Odseparovany material je smérovan do-
pravnikem do skladovaciho zafizeni a zbytek je
smérovan k dalSimu zpracovani.

3D plasty jsou smérovany do soustavy tfi optic-
kych separatord, pracujici v tzv. technologii track-
sorting, které diky pouzitym FeSenim umoZiuji
automaticky oddélit Sest raznych druht surovin.
Tyto frakce surovin jsou nasledné privadény do
kabiny za Gcelem dociSténi a dodatecné separace.
Zbytek po vytFidéni 3D plastl v systému optickych
separatoru je smérovan k dalSimu zpracovani.
Odpad neoddéleny optickym separatorem plastd,
tedy odpad, ktery nedosahl balistické separace, je
smérovan do optického separatoru papiru. Oddé-
leny tok papiru je smérovan do tFidici kabiny za
Ucelem docisténi a separace kartonu. Zbytek po
separaci papiru se spojuje s jiz zminénymi zbyt-
ky po optické separaci 2D a 3D frakci a putuje do
pracovniho prostoru optického separatoru PVC,
ktery separuje materialy nezadouci pro vyrobu
alternativniho paliva (TAP). Zbytek po optické se-
paraci PVC pfechazi do pracovni oblasti separato-
ru neZeleznych kovt za G€elem separace cennych
kovl obsaZenych v tomto toku odpadu. Nasledné
je odpad smérovan do vzduchového separatoru,
ktery oddéluje té€Zkou frakci, ktera je nezadouci
pfi dalSim zpracovani. TFidici linka je vybavena
mnoha provoznimi variantami. V konec¢né fazi je
zakladni moZnosti nasmérovat cely zbyvaijici tok
odpadu do drtice, poté do analyzatoru alternativ-
niho paliva, dale do prostoru provozu pfidavného
separatoru Zeleznych kovi a nakonec na stanovi-
Sté nakladky nakladnich vozidel.

Nadsitna frakce

Nadsitna frakce je smérovana do tfidici kabiny,
kde se ru¢né dotfiduji suroviny, zejména: karton,
félie, papir a dalSi materialy a dale také nedistoty,
které by nemély byt smérovany do drtice odpa-
du. Zbyvajici odpad je privadén do oblasti vyroby
alternativniho paliva.
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